CENNIK 2022 BAHCO.

wazny od 03.10.2022 r. do odwotania

SANDFLEX®

Pity tasSmowe Bahco do ciecia stali




Cennik pit tasmowych do ciecia stali

3850-SANDFLEX® Multi-Cut

3850-Sandflex MultiCut -

frezowana, bimetaliczna, tasma ogdlnego zastosowania,
przeznaczona do ciecia szerokiego spektrum gatunkow materiatow i ksztattow detali. Zmienna
podziatka uzghienia zapewnia mniejsze wibracje w czasie cigcia. Kobaltowa stal szybkotnaca
gwaranuje wysoka zywotnosc.

3851-SANDFLEX® Cobra™

3851-Sandflex Cobra - frezowana, bimetaliczna, przeznaczona do ciecia bardzo réznorodnych
materiatéw od aluminium do stali nierdzewnych. Kobaltowa stal szybkotngca zapewnia wysoka
Zywotnos¢ tasmy w kazdych warunkach. Nowy ksztatt zgba gwarantuje wysoka wydajnos¢ pracy.
Zab H - do ciecia migkkich stopéw z metali niezelaznych, drewna, tworzyw sztucznych. Zah HA -
opracowany specjalnie do ciecia aluminium, zab P - stafa podziatka do ciecia pefnych przekrojow.

KOD: 3851-sz-g-po-d*, np. 3851-27-0.9-3/4-2910

* d-dfugosc petli w mm

3853-SANDFLEX® ,,TOP” Fabricator™
‘ wina

= g'hh-ja-b-

3853-Sandflex TOP Fabricator - frezowana, bimetaliczna, Przeznaczona do cigcia pojedyriczo
lub w pakietach profili konstrukcyjnych i rur ze stali konstrukcyjnych. Nowa geometria zgba oraz
specjaine rozwiedzenie zebow. Projektowana do specyficznych warunkéw wystepujacych przy
cieciu rur i profili. Kobaltowa stal M42 gwarantuje diuga zywotnos¢ tasmy.

3853-SANDFLEX® TOP Fabricator™ Superior

3853-Sandflex TOP Fabricator Superior - frezowana, bimetaliczna, powlekana PVD, do
wysokowydajnego cigcia profili konstrukcyjnych.

Szeroko$é | Grubosé Cena
(s2) Podziatka uzgbienia - (po) [zeby/cal] netto/mb
[mm] [PLN]

13 0,6 6/10,8/12,10/14,14/18 23,70
13 09 6/10, 8/12 23,70
20 09 R-14,4/6,5/8,6/10, 8/12,10/14 24,03
27 09 2/3,3/4,4/6, 5/8, 6/10, 8/12,10/14 27,85
34 11 2/3,3/4,4/6, 5/8, 6/10, 8/12 33,70
4 1,3 | 2/3,3/4, 4/6,5/8,6/10 47,01
54 1,6 1.4/2,2/3, 3/4, 4/6 70,12

KOD: 3850-sz-g-po-d*, np. 3850-27-0.9-3/4-2910

* d-dtugosc petli w mm

Cena
netto/mb
[PLN]

Szerokos¢ | Grubosc

(s2) ()

[mm] [mm]

Podziatka uzgbienia - (po) [zeby/cal]

H-6, 10/14 29,94
H-6, 10/14 29,94
H-4, H-6, 10/14 29,94
H-4, H-6, 10/14 29,94
10/14, 14/18,R-24 29,94
H-3, H-4, H-6, HA-4, HA-6, 5/8, 6/10, 8/12, 10/14, R-10, R-14,R-18, | 29,94
H-3, H-4, H-6, HA-4, 6/10, 10/14, R-6, R-14 29,94
20 09 | HA-3,HA-4, 4/6, 5/8, 6/10, 8/12, 10/14, R-18 29,67
27 09 | HA-2,HA-3, 213, 3/4, 4/6, 5/8, 6/10, 8/12, 10/14, R-6, P-3, P-4 34,04
34 11 | P-2,P-3,2/3,3/4, 46, 5/8, 6/10 45,10
4 13 | P-2,1.4/2, 213, 3/4, 4/6, 5/8 59,94
54 13 | 3,3/, 4/6 85,94
54 16 | 14.4,1.412,2/3,3/4,P-125 91,00
67 16 | 0.7/, 1/1.4,1.412, 2/3, 3/4, 416 123,24
80 16 | 071,114,142 156,11

Cena
netto/mb

Grubos¢
(s2) Podziatka uzebienia - (po) [zeby/cal]
[mm]

Szerokosc

20 09 | 57-V§5,8/11-VS 29,67
27 0,9 | 3/4,4/6,5/7-VS, 5/8, 8/11-VS 34,04
34 11 2/3,3/4, 416, 5/7-\IS, 5/8, 8/11-VS 45,10
4 1.3 | 2/3,3/4, 416, 5/7-VS, 5/8, 2/3-W, 3/4-W 59,94
54 1,3 | 3/4,5/8,3/4-W 85,95
54 16 | 2/3,3/4,4/6, 2/3-W, 3/4-W 91,00
67 16 | 2/3,3/4,2/3-W, 3/4-W, 5/8-W 111,58

KOD: 3853-sz-g-po-d*, np. 3853-27-0.9-5/8-2910

* d-dfugosc petli w mm

Cena
netto/mb
[PLN]

Szerokos¢ | Grubosé

(s2) (9)
[mm] [mm]

Podziatka uzebienia - (po) [zeby/cal]

4 13 | 2/3-WS, 3/4-WS 152,33
54 16 | 2/3-WS, 3/4-WS 195,54
67 16 | 2/3-WS, 3/4-WS 197,80

KOD: 3853-sz-g-po-d*, np. 3853-41-1.3-3/4-WS-6400

* d-dfugosc petli w mm




BAHCO.

Szerokosé | Grubosé Cena

(s2) (1)) Podziatka uzebienia - (po) [zeby/cal] netto/mb
[mm] [mm] [PLN]

27 09 | PHX-2/3, PHX-3/4, PHX-4/6 43,64
34 11 PHX-1.4/2, PHX-2/3, PHX-3/4, PHX-4/6 48,27
4 1,3 | PHX-1.4/2, PHX-2/3, PHX-3/4, PHH-4/6 64,14
54 1,3 | PHX-1.4/2, PHX-2/3, PHX-3/4 91,96
54 1,6 | PHX-0.7/1, PHX-1.4/2, PHX-2/3 97,40
67 1,6 | PHX-0.7/1, PHX-1/1.4, PHX-1.4/2, PHX-2/3 131,87
i 80 16 | PHX-0.7/1, PHX-1/1.4, PHX-1.4/2 167,05

3854-Sandflex King Cobra PHX - bimetaliczna, projektowana specjainie do cigcia
twardych materialow (np. Stal narzgdziowa, nierdzewna). Zapewnia to wykonany  KOD: 3854-sz-g-po-d*, np. 3854-27-0.9-PHX-3/4-2910
w technologil metalurgii proszkowej zah o podwyzszonej twardosci i odpornosci na scieranie.

Nowa geometria zeba pozwala uzyskac wieksza zywotno$¢ tasmy i gtadsza powierzchnie cigcia. d-dlugosc petli w mim

3854-SANDFLEX® King Cobra® PQ™  |Fusuymm Cena

(s2) (9) Podziatka uzebienia - (po) [zeby/cal] netto/mb

[mm] [mm] [PLN]

27 09 | PQ-3/4,PQ-4/6 43,80
34 1,1 PQ-2/3,PQ-3/4, PQ-4/6 49,72
4 13 | PQ-1.4/2,PQ-2/3, PQ-3/4, PQ-4/6 66,06
54 1,6 | PQ-0.9/1.2,PQ-1.4/2,PQ-2/3, PQ-3/4, PQ-4/6 100,31
67 16 | PQ-0.9/1.2,PQ-1.4/2,PQ-2/3 135,82
80 16 | PQ-0.9/1.2,PQ-1.4/2 172,06

S i et . Wi
. o
3854-Sandflex King Cobra PQ - frezowana, bimetaliczna, co ciecia produkcyjnego stali KOD: 3854-s2-g-po-d", np. 3854-27-0.9-PQ-3/4-2910
stopowych. Szczegdlnie polecana do stali nierdzewnych, z duza zawartoscig niklu oraz * d-dfugosc petli w mm
Inconelu, Duplexu, Tytanu, stali fozyskowych a takze stali narzgdziowych; nowa geometria zgba,
kilkustopniowe rozwiedzenie.

Szerokos¢é | Grubosé Cena

(s2) @) Podziatka uzgbienia - (po) [zeby/cal] netto/mb
[mm] [mm] [PLN]

PHX-1.4/2, PHX-2/3, PHX-3/4

PHX-1.4/2, PHX-2/3, PHX-3/4 71,74
PHX-1.4/2, PHX-2/3, PHX-3/4 103,13
PHX-0.7/1, PHX-1/1.4, PHX-1.4/2, PHX-2/3, PHX-3/4 109,21
PHX-0.7/1, PHX-1/1.4, PHX-1.4/2, PHX-2/3 147,87
PHX-0.7/1, PHX-1/1.4, PHX-1.4/2 187,31

3858-Sandflex King Cobra PHX P9000 - bimetaliczna, projektowana specialnie do  <OD: 3858-52-g-po-d”, np. 3858-41-1.3-PHX-2/3-6400

produkeyjnego cigeia twardych materiatéw (np. stal narzedziowa, nierdzewna). Zah wykonany * d-atugosc petli w mm

w technologii metalurgii proszkowej. Wyzsza twardo$c, wigksza odporno$¢ na $cieranie. Nowa

geometria zeba pozwala uzyskac wiekszg zywotnoS¢ taSmy, gfadsza powierzchnig ciecia

i mniejsze wibracje.

(sz) Podziatka uzgbienia - (po) [zgby/cal] netto/mb
[mm] [PLN]

3858-SANDFLEX® King Cobra® PQ P9000  [JSssy psm Cena

1,3 PQ-1.4/2,PQ-2/3, PQ-3/4 80,07
54 1,6 PQ-0.9/1.2, PQ-1.4/2, PQ-2/3 112,49
67 1,6 PQ-0.9/1.2, PQ-1.4/2 152,31
80 16 PQ-0.9/1.2 192,95
KOD: 3858-sz-g-po-d*, np. 3858-41-1.3-PQ-2/3-6400
* d-dugosc petli w mm

3858-Sandflex King Cobra PQ P9000 - bimetaliczna, projektowana specjainie
do produkcyjnego cigcia twardych materialow (np.  stal narzgdziowa, nierdzewna).
Zab wykonany w technologii metalurgii proszkowej. Agresywny kat natarcia pozwala ciac
wydajnie trudnoobrabialne materiaty. Wyzsza twardos¢, wigksza odpormno$¢ na $cieranie.
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Cennik pit tasmowych do ciecia stali

(s2) ()] Podziatka uzebienia - (po) [zeby/cal] netto/mb
[mm] [mm] [PLN]

3857 = Easy-c Ut Szerokosé | Grubosé Cena

0,6 EZ-S, EZ-M, EZ-L 30,44
20 09 EZ-S, EZ-M, EZ-L 35,47
27 09 EZ-S, EZ-M, EZ-L 37,55
34 1,1 EZ-S, EZ-M, EZ-L 46,57
KOD:3857-sz-g-po-d*, np. 3857-27-0.9-EZ-M-2910
*d-dtugosc petli w mm
3857-Easy Cut - frezowana, bimetaliczna, taSma nowej generacji przeznaczona
do uniwersalnych zastosowan. Nowy, opatentowany ksztalt zeba umozliwia cigcie
bardzo szerokiego  spektrum  materiafbw o dowolnych  ksztattach za  pomoca
jednej pity.
3857-Easy-Cut PORTA BAND - Cena
Wymiary pity losé netto za
dt. -[?Tzlt:;.]- or. Kod katalogowy w opakowaniu opak.
[PLN]
690-13-0.6 3857-13-0.6-EZ-M-3P690 3 109,03
730-13-0.6 3857-13-0.6-E2-M-3P730 3 112,69
835-13-0.6 3857-13-0.6-E2-M-3P835 3 123,92
900-13-0.6 3857-13-0.6-E2-M-3P900 3 128,21
1140-13-0.6 3857-13-0.6-E2-M-3P1140 3 150,12
! 690-13-0.6 3857-13-0.6-E2-S-3P690 3 109,03
3857-Easy Cut-Porta Band - frezowana, bimetaliczna, przeznaczona do uniwersalnego cigcia 730-13-0.6 3857-13-0.6-E2-5-3P730 3 112,69
na przecinarkach przenosnych. Do ciecia wigkszosci gatunkdw stali, metali niezelaznych, drewna, 835-13-06 | 3857-13-0.6-EZ-S-3P835 3 123,92
tworzyw sztucznych. Pakowana po 3 zgrzane petle w wygodnym opakowaniu kartonowym. 900-13-0.6 3857-13-0.6-EZ-S-3P900 3 128,21
1140-13-0.6 | 3857-13-0.6-EZ-S-3P1140 3 150,12
3867'Carb|de (Wegllk) Szerokosé | Grubosé Cena
Podziatka uzgbienia - (po) [zeby/cal] netto/mb
[PLN]
2/3 127,92
3/4 163,68
2/3 133,17
3/4 179,72
o \_.}ts‘e. : KOD:3867-sz-g-po-d*, np. 3867-34-1.1-2/3-4780
3867-Carbide (weglik) - szlifowana, weglikowa, zapewnia bardzo wydajne ciecie trudnych * d-allugosé petli w mm
w obrébce materiatow. Najbardziej uniwersalna pita weglikowa, dotarta na etapie produkcji
0 duzym zakresie cigcia.
3859-Easy Cut Xtreme Trimetal R — Cena
_ - . (s2) (9) Podziatka uzebienia - (po) [zeby/cal] netto/mb

[PLN]

! ! 27 0.9 | Ezx-3/4 143,96

27 0.9 EZX-4/6 194,64

34 1,1 EZX-2/3 127,92

34 1,1 EZX-3/4 163,68

34 1,1 EZX-4/6 232,98

4 1.3 EZX-1.4/2 150,25

41 1.3 EZX-2/3 133,17

4 1.3 EZX-3/4 179,72

3859-Easy Cut Xireme Trimetal (weglik) - szlifowana, weglikowa, zapewnia 41 1.3 EZX-4/6 275,47
bardzo wydajne cigcie trudnych w  obrobce  materialow.  Attenatywa  dla 54 1.6 EZX-1/1.25 174,77
bimetalu tam gdzie wazna jest zywotno$¢ Iub wysoka efektywnodc. Najbardziej 54 16 EZX-1.4/2 188,14
uniwersalna pita weglikowa, dotarta na etapie produkcji o duzym zakresie cigcia. 54 16 EZX-2/3 212,03
54 1.6 EZX-3/4 252,75

KOD: 3859-sz-g-EZX-po-d*, np. 3859-34-1.1-EZX-2/3-4780 54 1.6 EZX-4/6 340,63
* g-atugosc petli w mm 67 1.6 EZX-.71 238,68
67 1.6 EZX-1/1.25 185,75

67 1.6 EZX-1.4/2 211,04

67 1.6 EZX-2/3 251,27

80 1.6 EZX-.7/1 268,37

80 1.6 EZX-1/1.25 277,62

80 1.6 EZX-1.4/2 306,81




BAHCO.

3868-Carbide Triple Set® “Xtra”™ (weglik)

3868-Carbide Triple Set ,Xtra” (weglik) - szlifowana, weglikowa, zapewnia
bardzo wydajne ciecie trudnych w obrdbce materiatow. Ideaina do pracy
w elementach  Sredniej/duzej  wielkosci  wykonanych  ze  sfali  nierdzewnych,
stopéw tytanu oraz stali narzgdziowych. Opatentowany, tréjwidrowy uktad zgbow
w polgczeniu z optymalnym rozwiedzeniem, zapobiega ich uszkodzeniu podczas pracy.

KOD: 3868-sz-g-po-d*, np. 3868-34-1.1-TSX-2/3-4780
* d-dhugosc petli w mm

3869-Carbide Triple Set® (weglik)

3869-Carbide Triple Set (weglik) - szlifowana, weglikowa, przeznaczona giownie
do zastosowania w przemySle odlewniczym, stuzac do cigcia materiatéw niezelaznych
z dodatkiem skfadnikéw przyspieszajacych zuzycie pity (krzem, grafit itd.). Posiada zgby
weglikowe ustawione w konfiguracji, kiéra powoduje powstawanie trzech wiéréw co
umozliwia szybkie ciecie, ptynng zmiane posuwu, ciecie zaréwno po prostej jak i po promieniu.
Zaprojektowana gtéwnie do cigcia trudnych materiafow na maftych i $rednich maszynach.

3868-Carbide TSS (weglik)

3868-Carbide TSS (weglik) - szlifowana, weglikowa, zapewnia bardzo wydajne ciecie trudnych
w obrébce materiafow. Idealna do pracy w elementach sredniej/duzej wielkosci wykonanych ze
stali nierdzewnych, stopow tytanu oraz stali narzgdziowych. Tama posiada zgby dotarte na etapie
produkcji i pozwala na uzyskanie wysokich parametréw cigcia od razu po zatozeniu tasmy na
maszyne.

KOD: 3868-sz-g-po-d*, np. 3868-41-1.3-TSS-2/3-6060
* d-dfugosc petli w mm

Szerokosc
(s2)
[mm]

Szerokosc
(s2)
[mm]

KOD: 3869-sz-g-po-d*, np. 3869-27-0.9-TS-3-3100
* d-dtugosc petli w mm

Szerokosc

(s2)
[mm]

67
67
80
80

Grubosé
@

Grubosé
()}

Grubos¢

(9)
[mm]

16
1.6
16
16

Podziatka uzebienia - (po) [zeby/cal]

TSX-3/4
TSX-2
TSX-2/3
TSX-3/4
TSX-1.6
TSX-2
TSX-1.4/2
TSX-2/3
TSX-3/4
TSX-1.4/2
TSX-2/3
TSX-1.6
TSX-2
TSX-1.4/2
TSX-1/1.25
TSX-2/3
TSX-3/4
TSX-.7/1
TSX-1.4/2
TSX-111.25
TSX-2/3
TSX-.7/1
TSX-1/1.25
TSX-2/3
TSX-3/4

Podziatka uzebienia - (po) [zeby/cal]

T5-3
T5-3
T5-4
18-3
TS-4
15-2
T5-3

Podziatka uzebienia - (po) [zeby/cal]

T155-2/3
T185-1.4/2
185-2/3
T185-2/3
T55-1/1.25
185-1.4/2
T55-2/3
T85-1.4/2
TSS-1/1.25
185-.711
T185-1.4/2

Cena
netto/mb
[PLN]
180,40
183,72
163,71
218,59
194,24
220,42
187,81
164,71
236,73
206,19
226,01
229,38
256,01
221,34
205,62
235,59
293,89
280,80
237,12
218,52
282,33
335,46
347,02
302,97
330,60

Cena
netto/mb
[PLN]

180,40
180,40
219,86
165,77
222,15
156,02
195,70

Cena
netto/mb
[PLN]

168,75
184,51
310,52
271,77
264,52
363,11
277,50
271,87
317,53
272,28
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Cennik pit tasmowych do ciecia stali

-

3881-Carbide THS (weglik) - szlifowana, weglikowa, zapewnia bardzo wydajne cigcie trudnych
w obrébce materiaféw. dealna do pracy w elementach $redniej/duzej wielkosci, w szczegdlnosci
do stopdw typu Inconel, Waspalloy, tytanu i tym podobnych, w ktdrych moze pojawic sig problem
zakleszczania materiafu na tasmie ale dodatkowo z zghami dotartymi na etapie produkcji.

KOD: 3881-sz-g-po-d*, np. 3881-41-1.3-THS-1.4/2-6060
*d-atugosc petli w mm

3881-Carbide THQ (weglik)

o —

3881-Carbide THQ (weglik) - szlifowana, weglikowa, zapewnia bardzo wydajne ciecie trudnych
w obrobce materiatow. Idealna do pracy w elementach Sredniej/duzej wielkosci , w szczegdlnodci
do stopdw typu Inconel, Waspaloy, tytanu i tym podobnych, w ktérych moze pojawic sig problem
zakleszczania materiafu na tasmie. Opatentowany, wieloekwencyjny uktad zghéw zapobiega
zakleszczaniu sig tasmy w materiale i obniza sity skrawania zwigkszajac zywotnos¢ tasmy.

3860-Carbide TCD (weglik)

3860-Carbide TCD (weglik) - szlifowana, weglikowa, z zebem trapezowym,
sekwencyjnym,  nierozwiedzionym.  Zapewnia  bardzo  wydajne  cigcie  trudnych
w obrébce materiatéw takich, jak stal nierdzewna, stal narzgdziowa, stopy tytanu, Inconel,
Waspalloy, Hastalloy etc.

KOD: 3860-sz-g-po-d*, np. 3860-41-1.3-TCD-1.4/2-6060
* d-dtugosc petli w mm

3860-Carbide TMC (weglik)

3860-Carbide TMC (weglik) - szlifowana, weglikowa, zzghem trapezowym, wielosekwencyjnym,
nierozwiedzionym. Zapewnia bardzo wydajne cigcie trudnych w obrébce materiatow takich, jak
stal nierdzewna, stal narzgdziowa, stopy tytanu, Inconel, Waspalloy.

KOD: 3860-sz-g-po-d*, np. 3860-41-1.3-TMC-1.4/2-6060
* d-dfugosc petli w mm

Szerokosc
(s2)
[mm]
41
54
54
54
67
67
67
80
80
80
100

Szerokosc

KOD: 3881-sz-g-po-
* d-dtugosc petli w mm

Szerokosc
(s2)

[mm]

27
34
34
4
4
4
4
54
54
54
54
67

Szerokosé
(s2)
[mm]

4
4
54
54
54
54
54
54
67
67
67
80
80
80

Grubosé
(9)

[mm]
13
1.6
1.6
1.6
1.6
1.6
1.6
1.6
1.6
1.6
1.6

Grubosé

Grubosé

13
13
13
16
1,6
16
1,6
16

Grubosé

Podziatka uzgbienia - (po) [zeby/cal]

THS-1.4/2
THS-1./1.25
THS-1.4/2
THS-2/3
THS-1/1.25
THS-1.4/2
THS-2/3
THS-0.7/1
THS-1/1.25
THS-1.4/2
THS-.7/1

Podziatka uzgbienia - (po) [zeby/cal]

THQ-2/3
THQ-1.4/2
THQ-2/3
THQ-1.4/2
THQ-2/3
THQ-1.4/2
THQ-1/1.25
THQ-2/3
THQ-0.7/1
THQ-1/1.25
THQ-1.4/2

d*, np. 3881-34-1.1-THQ-2/3-4780

Podziatka uzebienia - (po) [zeby/cal]

TCD-3
TCD-3/4
TCD-2/3
TCD-3/4
TCD-1,4/2
TCD-1.9/2.1
TCD-2/3
TCD-3/4
TCD-1.9/2.1
TCD-1.4/2
TCD-2/3
TCD-3/4
TCD-1/1.25

Podziatka uzebienia - (po) [zeby/cal]

TMC-1.4/2
TMC-2/3
TMC-1.4/2
TMC-2/3
TMC-.7/1
TMC-2/3
TMC-1/1.25
TMC-1.4/2
TMC-2/3
TMC-1/1.25
TMC-1.4/2
TMC-0.7/1
TMC-1/1.25
TMC-1.4/2

Cena
netto/mb
[PLN]
212,08
270,70
305,26
335,79
315,83
356,13
312,01
362,45
399,24
447,60
384,39

Cena
netto/mb
[PLN]

206,13
235,07
279,27
309,97
299,04
265,68
302,04
358,33
391,81
438,92

Cena
netto/mb
[PLN]

288,54
213,09
311,52
203,30
221,12
225,50
334,26
235,00
273,37
299,35
368,87
368,87

Cena
netto/mb
[PLN]

236,10
257,67
334,51
295,25
249,29
295,25
276,39
337,83
329,34
307,90
338,31
269,54
346,28
352,18




BAHCO.

3860-Carbide TMC Superior (weglik)

Szerokosé

(s2)
[mm]

Grubosé

(9) Podziatka uzebienia - (po) [zeby/cal]

[mm]

Cena
netto/mb
[PLN]

_ % ZB60-THC-Carbide Multi-Chip . 54 16 | TMC-2/38 602,84
k| —— 54 16 | TMC-1/1.258 520,90
AL 54 16 | TMC-1.4/25 550,54
ik : 67 1.6 | TMC-2/38 631,45
67 16 | TMC-1/1.258 549,17

S 67 16 | TMC-1.4/28 578,82

3860-Carbide TMC Superior (weglik) - szlifowana, weglikowa, z zgbem trapezowym,
wielosekwencyjnym, nierozwiedzionym. Dostarczana w wersji powlekanej. Powlekanie umozliwia
ciecie z wieksza predkoscia i posuwem trudnych w obrébce materiatéw takich, jak stal
nierdzewna, stal narzgdziowa, stopy tytanu, Inconel, Waspalloy. Zapewnia ono takze wikesza
2ywotno$c pity.

3860-Carbide TCA (weglik)

KOD:3860-sz-g-po-d*, np. 3860-54-1.6-TMC-1.4/2S-8500
* d-atugosc petli w mm

Szerokosé
(s2)
[mm]

Grubosé

Podziatka uzebienia - (po) [zeby/cal]

Cena
netto/mb
[PLN]

27 09 | TCA-3 248,26
34 11 TCA-2 259,09
34 11 | TCA-2/3 236,21
34 11 | TCA3 259,09
4 13 | TCA-1.4/2 233,77
4 13 | TCA-2/3 322,90
54 16 | TCA-1.4/2 268,65
3860-Carbide TCA (weglik) - szlifowana, weglikowa, z zgbem trapezowym, sekwencyjnym, o4 16 TCA-1/1.25 249,45

nierozwiedzionym, z powigkszonym katem natarcia. Projektowana gfownie do wydajnego cigcia
aluminium.

3860-Carbide TCZ (weglik)

KOD: 3860-sz-g-po-d*, np. 3860-41-1.3-TCA-1.4/2-6060
* d-dhugosc petli w mm

Szerokosc

(s2)

[mm]

Grubosé

Podziatka uzebienia - (po) [zeby/cal]

Cena
netto/mb
[PLN]

g 27 09 | TCz-3/4 284,55
34 1,1 | TCZ-2/3 241,37
34 11| TCz-3/4 300,66
4 13 | TCZ-213 273,13
41 13 | TCz-3/4 326,91

3860-Carbide TCZ (weglik) - szlifowana, weglikowa, z zgbem trapezowym, sekwencyjnym,
nierozwiedzionym, z zerowym katem natarcia. Projektowana géwnie do wydajnego cigcia bardzo
twardych materiatow, np. utwardzanych powierzchniowo watkow czy np. grafitu.

Ceny zgrzewow:

Szerokosc tasmy
6-13mm
20mm

Cena netto [PLN]
16,00
17,00

KOD: 3860-sz-g-po-d*, np. 3860-41-1.3-TCZ-2/3-6060
d-dfugosc petli w mm

Szerokosc tasmy

27 mm 22,00

Cena netto [PLN]

Szerokosc tasmy

Cena netto [PLN]

Przyktadowe wyliczenie ceny wyjsciowej (dla klienta) tasmy 3851-27-0.9-5/8-2910:
Cena katal. petli zgrzanej = 2,91 (diug.)* 34,04 (cena za mb) + 22,00 (cena zgrzewu) = 121,06 PLN netto

Minimalne zamoéwienie dla pit zgrzewanych lokalnie: 5 petli (pity 6-13mm - 10 petli)

W przypadku pit szerokich (54mm i szerszych) oraz pit weglikowych, nie zgrzewanych lokalnie

minimalne zamowienie wynosi 1000 PLN netto

Akcesoria pitowe:

Cena netto/mb
[PLN]

Kod katal.

Program doboru pil CD ROM 3870-BANDCALC

Szczotka do usuwania widrow

Cena netto/mb
[PLN]

71,13

Kod katal.

3870-BRUSH-80-6

Szczotka do usuwania widréw 3870-BRUSH-100-10 91,25 Szczotka do usuwania widréw 3870-BRUSH-80-8 71,13
Szczotka do usuwania widrow 3870-BRUSH-100-10-HEX 92,13 Refraktometer 3870-REFRACTOMETER 759,11
Szczotka do usuwania widrow 3870-BRUSH-100-12 91,25 Tachometr 3870-TACHO METER 2392,48
Szczotka do usuwania wiorow 3870-BRUSH-100-13 91,25 Tensometr 3870-TENSION METER 1569,05
Szczotka do usuwania wiorow 3870-BRUSH-60-6 61,41 Klin 3 calowy 3870-WEDGE-3 54,96
Szczotka do usuwania wiorow 3870-BRUSH-80-10 71,13 Pokretio naciagu pity tasmowej 3870-Wheel 252,57




Dobor podziatki uzebienia (ilos¢ zebow/cal)

0.9/1.280.7/1

11.25

11.4

1.4/2

Dobdr podziatki przy cieciu
peinych elementow

Diagram pomoze Ci w wyborze wiasciwej podziatki.
Najlepszy wybdr wystepuie w najszerszym punkcie

Przyklad 2 2 kazdego pola.
L iz Przyktad 1:
P i Podczas cigcia detalu @ 160 mm (6 cali), uzyj podziatki
58 e . 2/3 b 1.4/2, jesli zdecydujesz sie na zmienng podziatke,
) T . uzyj podziatki 2, jesli wybierasz stalg podziatke.
812 4 Przyktad 2:
1014 e Przyktad 1 Jezeli tniesz migkkie materialy takie jak tworzywa
e sztuczne, aluminium lub drewno, wybierz podziatke
o 0 dwa stopnie zgrubniejszg niz zalecana.
— - Podczas ciecia detali o wymiarach 13-20 mm (1/2- 3/4
cala) z aluminium, uzyj podziatki 5/8 lub 6.
5 10 20 50 100 200 500 1000 mm
2 4 8 2 4 8 20 >20 cale

Ciecie rur i profili
Rekomendowana podziatka zeba przy cieciu rur i profili znajduje sie w nastepujgcej tabeli:

Srednica zewngtrzna mm

Scianki w mm

14/18(14/18(14/18|14/18| 4/18 |14/18(14/18|14/18|10/14|10/14{10/14|10/14|10/14|10/14{10/14{10/14(10/14| 8/12 | 8/12 | 8/12 | 8/12 | 8/12 | 8/12 | 8/12 | 8/12
4 10/14|10/14|10/14{10/14| 8/12 | 8/12 | 8/12 | 8/12 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8
6 101141 812 | 8/12 | 8/12 | 6/10 | 6/10 [ 6/10 | 6/10 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6
8 6/10 | 6/10 | 6/10 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6
10 5/8 | 5/8 | 5/8 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 34
15 5/8 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4| 34| 3/4
25 46 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 34 | 34 | 34 | /4 | 34 | 34 | 34| 23 | 23| 23| 23|23 |23]|23]|23
85 34 | 3/4 | 344 | 3/4 | 3/4 | 34 | 34 | 34 | 2/3 | 23 | 23| 23|23 23|23 |23|231|231|23/|23|23]|23
50 4 | 23 | 23| 203 | 2/3 |23 |23 |23 |23 |23 |23 |23 |231|231|23]|23]|23]|23
65 2/3 | 2/3 | 2/3 | 2/3 | 2/3 | 2/3 [1.4/2|1.4/2(1.4/2 (1.4/2|1.4/2 | 1.4/2|1.4/2 [1.4/2|1.4/2]|1.4/2
75 2/3 | 2/3 | 2/3 | 2/3 | 2/3 | 2/3 |1.4/2|1.4/2|1.4/2(1.4/2(1.4/2|1.4/2|1.4/2|1.4/2
100 1.4/2|1.4/2(1.4/2|1.4/2|0.7/10.7/1{0.7/1]0.71
130 1.4/2 (1.4/211.4/2{0.7/110.7/10.71 | 0.71
150 1.4/2(1.4/210.710.71|0.7/1|0.71
(N DASY-CUT (atwe clecle)
3857-13-0.6-EZ-S 13x06 | Wybierz zgb S (Small-maty), M (Medium-
3857-13-0.6-EZM 13X 0.6 ] Sredni) lub L (Large-duzy), w zaleznosci od
3857-13-0.6-EZ-L  13x06 wielkosci cietego detalu.
3857-20-0.9-EZ-S 20 x 0.9 ]
3857-20-0.9-EZ-M 20 x 0.9 I
3857-20-0.9-EZ-L 20 x 0.9
3857-27-0.9-EZ-S 27 x 0.9 ]
3857-27-0.9-EZ-M 27 x 0.9 ]
3857-27-0.9-EZ-L 27 x0.9
3857-34-1.1-EZ-S 34 x 1.1 ]
3857-34-1.1-EZ-M 34x141 |
34x11

\3857-34-1 A-EZ-L

W zasiegu kazdego
rozmiaru

S (Maty) = Dobre M (Sredni) = Dobra

wykorczenie powierzchni

zywotnos$¢ tasmy

Twdj dystrybutor

SN\=urope

SNA Europe-Poland Sp. z 0.0.,

ul. Marynarska 15, 02-674 Warszawa,
tel. (22) 607 05 10, fax (22) 607 05 21

www.bahco.com/pl-pl/, pilybahco.pl
info.pl@snaeurope.com



